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Einc thixotrope Beschichtungskomposition aus 
cincm Bindcmittel und cinem Reaktionsprodukl 
cincs Diisocyanats mit cinem Amin als »Laufcr-Kon- 5 
tro!lmi(tel« und gegebenenfalls ublichen Zusatzmit- 
tcln, dadurch gekcnnzeichnct, daB das 
Amin Benzylamin ist und die Beschichtungskompo- 
sition 0.! bis 30 Gew.-% des »Laufer-Kontrollmit- 
tcls« enthall. 10 



Die Erfindung betrifft einc thixotrope Beschichtungs- r> 
kompo.sition, aus einem Bindemittel und einem Reak- 
tionsprodukt cines Diisocyanats mit cinem Amin als 
»Lflufcr-Kontrollmittel« und gegebenenfalls Ublichen 
Zusatzmitteln. 

Eine Beschichtungskomposition des obigen Typs ist 20 
aus dcr BE-PS 8 08 466 bekannt. Bei dessen Herstellung 
wird als »Laufcr-Kontrollmittel« das Reaktionsprodukt 
aus cincm Diisocyanat, insbesondere einem symmetri- 



U,5-T«Hf-(2.4-cJ-diisocyanato-methyl)-bcnzol, 

dasTrimercdes Hexamethylen-1.6-diisocyanats, 
Isophoron-diisocyanat, 

Dicyclohexyl-dimethylmethan-4,4'-diisocyanat, 
2.4-Toluol-diisocyanat, 
2,6-Toluol-diisocyanat, 
Diphcnylmethan*4,4'-diisocyanat. 

Die Verwendung von Hexamethylen-1,6-diisocyanat 
oder eines aromatischen Diisocyanats. zum Beispiel 
Toluoldiisocyanat, wird bevorzugt 

Die gemaB der Erfindung zur Herstellung des 
»Laufcr-Kontrollmittels« verwendete zweite Kompo- 
nente ist Benzylamin. Bei der Reaktion zwischen dem 
Diisocyanat und dem Benzylamin zur Herstellung des 
»Laufer-KontroIlmitteIs« kann im allgemeinen entwe- 
der das Diisocyanat oder das Benzylamin im OberschuG 
bezOglich der stochiometrischen Menge verwendet 
werden. Zum Beispiel kann das Verhaitnis der Anzahl 
von Aminogruppen des Benzylamins zur Anzahl von 
lsocyanatgruppen des Diisocyanats im Bereich von 0,7 
bis 1,5 liegen. Es sollte jedoch vorzugsweise in der 
GrftBenordnung von 1 sein. 



verwendet. 

Die vorliegende Erfindung stellt eine Beschichtungs- 
komposition der oben bezeichnctcn Art bcreit, die 
dadurch gekennzeichnet ist, daB das »Uufer-Kontroll- 
mittcl« cin Reaktionsprodukt aus einem Diisocyanat mit JO 
Benzylamin darstellt und die Beschichtungskomposition 
0,1 bis 30 Gcw.-% des »Laufer-Kontrollmittels« enthalt 

Das Bindemittel, das gcmaB dcr Erfindung thixotropi- 
siert sein kann, kann ein in der Regel beliebig 
ausgewahltes Bindemittel sein. Als geeignete Beispiele ^ 
seien erwahnt: Esterdiole. Polyester, Polyurethane, 
Alkydharze. die gegebenenfalls mit einem Ol modifiziert 
sein konnen. Acrylat- oder Mcthacrylatharzc, Epoxy- 
harze. die gegebenenfalls mit einem Ol modifiziert sind, 
Copolymcrc aus einem (Meth)acrylatmonomeren, Sty- 4 <> 
rol und/oder Vinylchlorid, ungesattigte Polycsterharze, 
die fakultaiiv mit Styrol und/oder einem oder mehreren 
anderen monomerischen Verbindungen vermischt sein 
konnen, beispielsweise einem (Meth)acrylatmonomeren 
oder einer Allylverbindung, wasser-verdunnbare Alkyd- 45 
harze. wasser-verdunnbare Polyester oder Esterdiole, 
wasser-verdunnbare Polyurethane, wasser-verdilnnbare 
Acrylatharze, trocknende oder nicht-trocknende Ole, 
Standol oder andere synthetische oder naturliche 



Harze. 
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Das fur die Herstellung des »Uufer-KontroIlmittels« 
verwendete Diisocyanat ist aliphatischer oder aralfpha- 
tischer oder cycloaliphatischer oder aromatischer 
Natur. Das Diisocyanat enthalt gewohnlich 3 bis 40, und 
vorzugsweise 4 bis 20 Kohlenstoffatome. Die Verwen- 55 
dung von symmetrischen aliphatischen oder cycloali- 
phatischen Diisocyanaten wird bevorzugt. Als geeignete 
Beispiele von Diisocyanaten seien erwahnt: 



Tetramethylen-l,4-diisocyunat, 

Hexamethylen-1.6-diisocyanat, 

fcVd'-Dipropyl-ather-diisocyanat, 

Thio-dipropyl-diisocyanat, 

Cyclohexyl- 1 ,4-diisocyanat, 

Dicyclohexyl-methan-4,4'-diisocyanat, 

1 ,5- DimethyI-(2,4-oj-diisocyanato-methyl)-benzol, 

J,5-Dimethyl-(2,4-a>-diisocyanato-athyI)-benzol, 

l r 3,5-Trimethyl-(2,4-£0-diisocyanato-methyl)-benzol, 
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gewShlten Art und Weise durch Vereinigen der 
Reaktionskomponenten durchgefuhrt werden, gegebe- 
nenfalls bei erhohter Temperatur. Es wird bevorzugt, 
daB die Reaktion in einer Atmosphere eines inertes 
Gases bei Temperaturen zwischen 10° und 150°C, 
insbesondere zwischen 20° und 80°C, ausgefuhrt wird. 
Obwohl die Reaktionskomponenten im allgemeinen in 
jeder beliebig gewahlten Weise vereinigt werden 
konnen, wird es in der Regel bevorzugt, daB das 
Diisocyanat zum Benzylamin hinzugefugt wird, was 
gegebenenfalls in mehreren Stufen erfolgen kann. Die 
Reaktion wird im allgemeinen in Gegenwart eines 
inerten Losungsmittels, zum Beispiel von Action, 
Methyl-isobutyl-keton, Benzol, Toluol, Xylol oder 
aliphatischen Kohlenwasserstoffen, wie Petroiather, 
durchgefuhrt. jedoch ist die Verwendung eines Ldsungs- 
mittels fakuitativ. 

Die Herstellung des »L2ufer-KontrollmitteIs« kann 
gegebenenfalls auch in Gegenwart eines Bindemittels 
erfolgen. Dann wird es bevorzugt, daB ein Gemisch aus 
dem Bindemittel und dem Diisocyanat mit einem 
Gemisch aus dem Bindemittel und dem Benzylamin 
vermischt wird. Die Mischoperation kann in jeder 
ublichen Art und Weise bewerkstelligt werden, mit der 
Reaktanten kraftig gerflhrt werden kOnnen. In einer 
bevorzugten AusfUhrungsform dieser Verfahrensweise 
wird das Bindemittel mit solchen Mengen des 
Diisocyanats und Benzylamins vermischt, daB bei 
AbschluB der Reaktion ein Gemisch erhalten wird, das 
als Masterbatch des >>Laufer-Kontrollmittels« verwend- 
bar ist und 30 bis 70 Gew.-% des »Laufer-KontroIlmit- 
tels« und 70 bis 30 Gew.-% des Bindemittels enthalt 
Insbesondere wird ein Gemisch bevorzugt, daB 40 bis 60 
Gew.-% des »Uufer-KontrolImittels« und 60 bis 40 
Gew.-^o des Bindemittels enthalt Die besagten 
Gewichtsverhaltnisse ergeben sich im allgemeinen beim 
Erhalten cines gepulverten oder krflm .leligen Gemi- 
sches, welches sehr Icicht mit dem Bindemittel homogen 
vermischt werden kann, das zur Herstellung der 
thixotropen Beschichtungskomposition verwendet wird 
Die Bindemittel in der thixotropen Beschichtungskom- 
position und in dem Masterbatch des »LAufer-KontroIl- 
mittels« konnen dieselbe oder cine unterschiedliche 
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ZusammensctLung aufwciscn J^^sonderc, wenn n6ti- 
gcntalls das Bindcmittel im Masicrbatch nur in cincr 
klcinen Mcngc vorhanden ist, konncn Hie betreffenden 
Bindcmittel chemtsch differicren. Alternativ kann das 
»Laufcr-Kontrollmiucl« vorhcr cincm odcr mchrcren «> 
dcr Ausgangsmaterialien zur Hcrstellung des Bindemit- 
tc!s hinzugefUgt werden. Bei dicscr win situ«-Herstel- 
lung wird die Reaktion vorzugsweise in einer Atmo- 
iphare eines inerten Gases bei einer Temperatur 
zwischen 20° bis 80°C hergcstelh, wobei in diesem Fall m 
zucrst das Benzylamin dem Bindemittel hinzugefilgt 
wird und nach der Homogenisierung des Gemisches das 
Diisocyanat unter Ruhren langsam dem Gemisch 
zugegeben wird. 

Wenn das »Laufer-Kontrollmittel« nicht in situ in r, 
dem Bindcmitte! hcrgestcllt wird, konncn die zwei 
Komponenten der thixotropen Beschichtungskomposi- 
tion so vermischt werden, daQ man das »Laufer-Kon- 
troIlmilteU bei einer Temperatur in dem Bereich von 
80° bis 200°C in Gegenwart des Bindemittels auf- 
schmilzt, wobei als Ergebnis davon ein homogenes 
Gemisch erhalten wird. Nach AbkUhlung des Gemisches 
auf Raumtemperatur bildet das »Laufer-Kontrollmittel« 
eine Dispersion in dem Bindemittei und die rcsultiercn" 
de thi*otrnpe Resrhirhlnngskomposition kann ein 
opakes. cin schillerndes oder sogar transparentes 
Aussehcn aufweiscn, was von dcr Feinheit und dem 
Brechungsindex der dispergierten Teilchen des Lflufer- 
kontrollmittels« abhangig ist. 

Da-; AusmaB, in dem die Beschichtungskomposition 
(hixotrop ist, hangt natflrlich von dem Mengenverhalt- 
nis des >iUufer Kontro!!mitte!s,'< und dcr Natur des 
»Laufcr-Konirolimittels« und des Bindemittels ab. In 
der Regel kann der gewilnschte Thixotropiegrad 
dadurch erhalten werden, da(3 man das »I^ufer-Kon- 
trollmittcl« in einer Merge von 0,1 bis 30 Gew.-%, und 
vorzugsweise von 0.5 bis 10 Gew.-%, bezogen auf die 
Gesamtmcnge der Beschichtungskomposition, anwen- 
det. 

Die crfindungsgemaBcn thixotropen Beschichtungs- 
kompositioncn konnen polare und/oder nicht-polarc 
Losungsmittel enthalten, ohne daB ihr thixotroper 
Character beeintr5chtigt wird. Auch wird die Thixotro- 
pie nicht bei erhohter Temperatur beeintrachtigt, so daQ 
das erfindungsgemaOe »L3ufer-Kontrollmittel« fur die 
Verwendung in Einbrennlacken, die gewdhnlich bei 
Temperaturen zwischen 80° bis 250°C gehSrtet werden, 
sehr gut geeignct ist 

Die erfindungsgemaGcn »Uufer-KontroIlmittcl« r,\nd 
insbesondere zur Verwendung in Beschichtungskompo- 
sitionen gecignet, die einen hohen Feststoffgehalt 
aufweisen, weil sic kaurn oder Qberhaupt nicht die 
Viskositat der Beschichtungskomposition erhohen, so 
daQ kein Losungsmittel oder nur eine sehr kleine Menge 
davon benotigt wird, urn die Beschichtungskomposition 
in den Gebrauchszustand zu bringen. Unter einer 
Beschichtungskomposition eines hohen Feststoffgehal- 
tes wird hierin eine Komposition verstanden, die 
mindestens einen Feststoffgehalt von 70 Gew.-% 
aufweisL Der Feslstoffgchalt wird gemaQ der ASTM- 60 
Methode D 1644-59 durch einstQndiges Erhitzen bei 
105*C bestimmt Das erfindungsgcmaBe »Liufer-Kon- 
trolImittel« besitzt weiterhin den beachtlichen Vorteil, 
daQ es nicht oder kaum den Glanz der Komposition 
vermindert, insbesondere, wenn die Komposition ein 65 
Pigment enthalt Dies stent in scharfem Kontrtst zu dem 
Effckt, der durch andere »LIufer-Kontrollmlttei«, wie 
Aerosil und andere Silicate, hervorgerufen wird 



itioncTlc ' 



In Abhangigkeit^HBcm angewandten Bindcmittel 
kann jede konvcntioncTlc Vcrbindung als Hartungsrea- 
genz verwendct werden. 

Die Beschichtungskomposition kann weiterhin Obli* 
che Hilfsmittel und Zusatzmittcl, wie Pigment-Disper- 
sionsmittel, Farbstoffe. Pigmcnte, Losungsmittel und 
Bcschlcunigcr fOr die HSrtungsrcaktion, beispiclswcise 
saure Vcrbindungen, wie p-Toluo!sulfons3ure oder 
dcren blockicrte Produkte, enthalten. 

Die thixotropen Beschichtungskompositionen kon- 
nen in jeder gewUnschten Weise auf ein Substrat 
aufgebracht werden, betspielsweise durch Walzen, 
SprQhen, Bestreichen, Spritzen, GieGen Tauchen oder 
elektrostatischcs SprOhcn. 

Die thixotrope Beschichtungskomposition kann fer- 
ncrhin in Ublichcr Weise gchBrtct oder cingebrannt 
werden, zum Beispiel bei Umgcbungstemperaturen 
oder in eincm Ofen bei Ublichen Temperaturen. wie zum 
Beispiel 80° bis 250°C Ubcr cinem Zeitraum von 2 bis 
120 Minuten. 

Die in den Beispielen angegebenen Viskositatswerte 
wurden bei 23°C mittels eines Fordbechers Nr. 4 
gemessen und werden in Pascalsekunden ausgedriickt. 



a) Herstellung eines klaren Einbrennlackes mit 
einem hohen Feststoffgehalt (Verglcichsversuch) 

Es wurden die fclgenden Komponenten homogen 
vermischt: 

Di-(2.2 ; 4-trimethyl-l J-pentan- 

diol)-isophthalat 417 g 

Di-(2.2,4-trimcthyl-l,3-pentan- 

diol)-adipat 834 g 

Hexamethoxymethyl-malami. 500 g 

Gemisch aus gleichen Gewichtstdlcn 

von Xylol und Athylglykolacetat 390 g 

20%ige losung von p-Toluolsulfon- 

saure in Isopropanol 2b g 

Die spritzbare Komposition hatte eine Viskositat von 
0,08 Pascalsekunden (25 Sekundcn). 

b) Herstellung eines klaren, thixotropen 
Einbrennlackes mit einem hohen Feststoffgehalt 

Es wurden die folgenden Komponenten homogen 
vermischt: 





Di-(2.2.4-trimethyl-l J-pentan-diol)- 
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isophthalat 


417 g 




Di-j^^-trimeihyl-l^-pentan-diol)- 






adipat 


834 g 




Hexamethoxymcthyl-melamin 


500 g 




Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 




55 


von Xylol und Athylglykolacetat 


620 g 




Benzylamin 


37,5 g 



In einem Zeitraum von 30 Minuten wurden 32^ g 
Hcxamethy!en-!,6-diisocyanat hinzugefflgt und zwar 
unter RQhren und unter einer StickstoffatmosphSre, 
wobei die Temperatur des Reaktionsgemisches etwas 
anstieg. Das RQhren wurde sodinn wciterc 30 Minuten 
fortgesetzL Es wurde ein schillerndes thixotropes Harz 
erhalten, zu dem 26 g einer 20%igen Losung von 
p-ToIuolsulfortslure in Isoproptnol hinzugcfOgt wur- 
den. Die spritzbare Komposition bcsaO eine Viskositat 
von 0,08 Pascilsekunden (25 Sekunden). 

Die Einbrennlacke a) und b) wurden auf eine 
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Mctallplattc aufgctr^cn (Bonder 120), und zwar in 
cincr variablcn Bcs.j^fckngsdicke im feuchten Zustand 

von 0 \ivr\ bis 100 ur^Mnoch wurden sic in cincm Ofcn 
30 Minutcn lang bci uO°C in vcrtikat plazierter Position 
gchflrtct. Dcr Einbrcnnlack a) offenbartc bereits ein 
Lnufcn bci cincr Obcrzugsdicke des geharteten Films 
von 15 urn. wShrend dicscr Fall bcim Einbrcnnlack b) 
erst bci cincr Bcschichlungsdickc von 60 u,m cintrat. 
Beim Hartcn auf cincr Glasplatte crgab der Einbrenn- 
lack b)cincn vollkommcn transparcnten Film. 

Bcispiel 2 

a) Hcrstellung cincs klarcn Einbrennlackes mit 
cincm hohen Fcststoffgehalt (Vcrgleichsversuch) 

Es wurden die folgcnden Komponcnten homogen 
vermischt: 



Polye^ 
Mol 
Hex 
Xylol 



mil einem hohen 

ewicht 
bxymcthyl-mclamin 



30 g 
140g 
60 g 



Di-(ncopcntyl-glykol)-isophthalat 600 g 

Di-(ncopcntyl-gIykol)-adipat 600 g 

Hexamethoxymethyl-melamin 600 g 

Gcmisch aus gleichen Gewichtsteilen 

von Xylol und Athylglykolacetat 360 g 

20%igc Losung von p-Toluolsulfon- 

saurc in Isopropanol 27 g 



i hatte eine Viskositat von 



20 
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b) Hcrstellung eincs thixotropen Harzcs 

Es wurden die folgenden Bestandteile homogen 
vermischt: 

Di-(neopentyl-glykol)-isophthalat 480 g 

Di-(neopentyl-glykol)-adipat 960 g 

Hexamethoxymethyl-melamin 180 g 
Gemisch aus gleichen Gewichisteilen 

von Xylol und Athylglykol-acetat 430 g 

Benzylamin 27,5 g 

Zu diesem Gemisch wurden 23,75 g Hexamethylen- 
1,6-diisocyanat in derselben Wcise wie in Beispiel lb) 
hinzugefllgt, und es resultierte daraus ein schillerndes 
thixotropes Harz. 

c) Herstellung eines spritzbaren, pigmentierten. 
thixotropen Einbrennlackes mit einem hohen 
Feststoffgehalt 



Ein pigmentierter Einbrennlack wurde durch homo- 




b) Hcrstellung eines klaren, thixotropen 
Einbrennlackes mit einem hohen Feststoffgehait 

Es wurden die folgcnden Komponenten homogen 
vermischt: 

Di-(neopcntyl-glykol)-isophihalat 600 g 

Di-(neopcntyl-g!ykol)-adipat 600 g 

Hexamethoxymethyl-melamin 600 g 
Gemisch aus gleichen Gewichtstcilen 

von Xylol und Athylglykolacetat 500 g 

Benzylamin 13,2 g 



Pigmentdispersion (aus Beispiel 3a) 
Thixotropes Harz (aus Beispiel 3b) 
Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 
Xylol und Athylglykolacetat 
20°/oige Lflsung aus p-ToIuolsulfon- 
sa"ure in Isopropanol 



355 g 
350 g 

40 g 

15 g 



In einem Zeitraum von 30 Minuten wurden noch 
1 1,0 g eines 80/20-Gemisches aus 2,4- und 2,6-Toluoldii- 
socyanat hinzugefOgt. und zwar unter Rtihren und unter 
einer Stickstoffalmosphare, worauf die Temperatur des 
Reaktionsgemisches etwas anstieg. Danach wurde das 
Ruhren weitere 30 Minuten fortgesetzt. Es wurde ein 
schillerndes, thixotropes Harz erhalten, zu dem 27 g 
einer 20%igen Ltfsung aus p-ToIuoIsulfonsaure in 
Isopropanol hinzugefOgt wurden. Die spritzbare Kom- 
position hatte eine Viskositat von 0,08 Pascalsekunden 
(25 Sekunden). 

Die Einbrcnnlacke a) und b) wurden wie in Beispiel 1 
aufgetragen und gctestet. Der Einbrennlack a)offenbar- 
te bereits ein Laufen bei einer Oberzugsdicke des 
geharteten Films von 15 pm, wShrend dieser Fall beim 
Einbrennlack b) erst bei einer Beschichtungsdicke von 
50 urn eintrat. Beim HSrten auf einer Glasplatte ergab 
der Einbrennlack b) cinen vollkommen transpareten 
Film. 

Beispiel 3 

a) Herstellung einer Pigment-Dispersion 

Es wurde eine Pigment-Dispersion hergestellt, indem 
man die folgenden Bestandteile in einer Red-devil- 
SchOtlelmaschine mahlte und darauf abfiltrierte: 



Titandioxyd 

Pigmcntdispcrsionsmittcl (ein 



480 g 



Die spritzbare ^Composition hatte eine Viskositat von 
0,08 Pascalsekunden (25 Sekunden). 

d) In einem Vergleichsversuch wurde an Stelle der 
40 350 g des thixotropen Harzes 312 g eines Gemisches aus 
den folgenden Bestandteilen verwendet: 

Di-(neopentyl-glykol)-isophthalat 480 g 

Di-(neopentyI-gIykol)-adipat 960 g 

„5 Hexamethoxymethyl-melamin 180 g 
Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 

von Xylol und Athylglykolacetat 250 g 

Diese spritzbare Komposition besaQ ebenfalls eine 
so Viskositat von 0,08 Pascalsekunden (25 Sekunden). 

Im Vergleich zu dem Einbrennlack auf der Basis des 
thixotropen Harzes c) zeigte der Einbrennlack mil dem 
nicht-thixotropen Harz d) eine starke Tendenz, im 

55 feuchten Zustand von einer vertikal angebrachten 
Metallplatte (Bonder 120) zu laufen, wenn er in einer 
Dicke von 80 nm aufgetragen wurde. Nach dem 
Einbrennen der vertikalen Platten (30 Minu(en bei 
130° C) bes«:B der thixotrope Einbrennlack als geharte- 

60 ter Film diesclbe Schichtdicke von 60 \im vom oberen 
bis unteren Ende der Platte, wfthrend andererseits der 
nicht-thixotrope Einbrennlack aus dem Vergleichsver- 
such am oberen Ende eine Dicke von \5\im und am 
unteren Ende eine Dicke von 25 u,m aufwies. Anders als 

65 der nicht-thixotrope Einbrennlack offenbartc also der 
thixotrope Einbrennlack kein Laufen beim Einbrennen. 
Der thixotrope Einbrennlack besaB weiterhin einen sehr 
gutcnGlanz. 
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Die spritzbare KorJ^iion haitc cine Viskositat von 
0,08 Pascalsckunden(25Sckunden). 

Die E'.nbrcnnlackc a) und b) wurden wic in Bcispicl I 
aufgetragen und getcstet. Dcr Einbrcnnlack a) of enbar- 
ie bcrcits ein Laufen bei eincr Ubcrzugsdickc des 
gchaitcicn Films von 20 |im. wahrend dieser Fall bcim 
Einbrennlack b) ersi bei ciner Beschichtungsdtcke von 
75 am eintrat. Beim Harten auf eincr Glasplattc crgab 
dcr Einbrcnnlack b) einen vollkommen transparenten 
Film. 

B e i s p i c 1 5 

Zu 2000 g eines ublichen Alkyl-Melamin-Autolackes 
wurden 1 1 g Benzylamin hinzugegeben. Darauf wurden 
95 g Hcxamcthylcn-1.6-diisocyanat iropfenwcise hinzu- 
g'cfugi Nachdem samtliches Hexamethylcn-1.6-dnso- 
cyanat hinzugefugt worden war. wurde das Ruhrcn 30 
Minutcn lang forigesetzt und ein thixotroper Lack 
gebildct. 

Beispiel 6 

Zur Herstellung einer metallisierten Beschichlungs- 
komposition wurden 125 g einer AluminiunvPigrnent- 
nasie die 60 Gewichtsprozent remes Aluminium 
enthielt. mil 125 g Xylol und 2500 g des thixotropen 
Einbrennlackes aus Beispiel lb) homogen vermischt 
Die thixotrope Komposition wurde wte in Beispiel 1 aul 
ein Subsirat aufgetragen und getestet. Die thixotrope 
metallisierte Beschichtungskomposition wurde auF Ver- 
nkaloberflachen in Mengen aufgespritzt. die einer 
Beschichtungsdicke von 60 urn im gehartetcn Zustand 
entsprechen'ohne daD ein Laufen eintrat. 



10 



OHcTstcl 



8 



Bcispicl 4 
a) HcTstcllung eines ihixoiropcn, klarcn 
Einbrennlackes mil cincm hohen Fcststoffgchalt 
Es wurden die folgcndcn Komponcntcn homogen 
vermischt: 



480 g 
960 g 
180 g 



Di-(ncopcntyl-glykol)-isophthalat 
Di-(neopcntyl-g1ykol)-adipat 
Hcxameihoxymcthyl-mclamin 
Gcmisch aus gleichen Gewichtsteilen 
von Xylol und Athylglykolacetat 430 g 

Benzylamin 14,3 g 

In cinem Zeitraum von 30 Minuten wurden noch 
, s 1 1 7 g eines 80/20-Gcmisches aus 2,4- und 2.6-Toluol-dn- 
socvanat hinzugefugt, und zwar unter Ruhrcn und unter 
einer Stickstoffatmosphare. Die Tempcratur des Reak- 
tionsgemisches stieg hierbci etwas an. Danach wurde 
das Ruhrcn weitere 30 Minuten forigesetzt. Es wurde 
20 ein schil'crndes thixotropes Harz crhaltcn. 

b) Hers'cllung eines spritzbarcn, thixotropen, 
pigmentierten Einbrennlackes mil einem hohen 
Feststoffgehalt 

25 Es wurden die folgendcn Komponenten homogen 
vermischt: 

Pigmentdispersion (aus Beispiel 3a) 355 g 

Thixotropes Harz(aus Beispiel 4a) 350 g 

30 Gemisch aus gleichen Gewichtsteilen 
von Xylol und Athylglykolacetat 
20%ige Losur.g von p-Toluolsulfon- 
saurc in Isopropanol 



40 g 
15g 



230 236/275 



